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@ Spannfutter 

(5?) Bel einem Spannfutter (1) mit in radiaien Fuhrungsbahnen 
(3) verschiebbaren Backen (4), die mitteis Keiistangen (7) 
antreibbar sind, wobei die Keiistangen (7) uber den Arbeits- 
bereich (A) zusatzlich so weit verschiebbar sind, da& deren 
Zahnleisten (8) auBer Eingriff mit der Verzahnung (5) der 
zugehorigen Backe (4) gelangen, sind in die Keiistangen (7) 
jeweils ein in die Fuhrungsbahnen (3) hineinragender Bolzen 
(11) eingesetzt, der eine mit der zugeordneten Backe 
zusammenwirkende Schragflache aufweist und entgegen 
der Kraft einer Feder (14) verschiebbar ist. Seim Wechsein 
der Backen (4) sind die Keiistangen (7) durch den Bolzen (11) 
in einer Endstellung verriegelbar. 

Durch diese Ausgestaltung wird erreicht, da& beim Einset- 
zen eines Backens (4) stets eine ausreichende Oberdeckung 
der Verzahnungen (5) der Backen (4) mit den Zahnletsten (8) 
« der Keiistangen (7) gegeben ist und daS alio Backen auf 
| gleicher Hone angeordnet sind. Auch bei hohen zu ubertra- 
* genden Spannkraften ist somit ein Abscheren der Verzah- 
nungen auszuschlieSen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Spannfutter fur 
Drehmaschinen mit in radial verlaufenden Fiihrungs- 
bahnen verschiebbaren Backen, die jeweils durch eine 5 
im Futterkdrper quer zur Langsachse in Aufnahmeta- 
schen angeordnete, uber Zahnleisten in eine Verzah- 
nung der Backen eingreifende Keilstange antreibbar 
sind, wobei die Keilstangen iiber den Arbeitsbereich 
hinaus zusatzlich so weit in den Aufnahmetaschen ver- 10 
schiebbar sind, daB die Zahnleisten auBer Eingriff mit 
der Verzahnung der zugehdrigen Backe gelangen und 
diese radial aus den FQhrungsbahnen herausnehmbar 
sind. 

Durch die DE 27 36 753 C3 ist ein Spannfutter dieser 15 
Art bekannt Obwohl sich dieses Spannfutter in der Pra- 
xis auBerordentlich gut bewahrt hat, ist beim Einsetzen 
der Backen jedoch keine Gewahr gegeben, daB sich die 
Verzahnungen der Backen in einem ausreichenden Ma- 
Be mit den Zahnleisten der Keilstangen iiberdecken. 20 
Zwar sind bei diesem Spannfutter zur Positionierung 
der Verzahnungen, damit diese in Eingriff gelangen kon- 
nen, in den Keilstangen gegen Federkraft verschiebbare 
Stifte eingesetzt, die mit den Verzahnungen der Backen 
zusammenwirken, dadurch ist aber nicht ausgeschlos- 25 
sen, daB beispielsweise nur ein Zahn einer Backe in eine 
Zahnleiste einer Keilstange eingreift Und bei einer zu 
geringen Oberdeckung der Verzahnungen konnen diese 
bei hohen Spannkr&ften abgeschert werden. Auch wer- 
den mitunter die Backen eines Spannfutters unsachge- 30 
maB nicht auf gleicher Hohe in die Fiihrungsbahnen 
eingesetzt, eine nachtragliche zeitaufwendige Korrek- 
tur ist in diesem Falle unumganglich. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, das Spannfutter 
der vorgenannten Gattung in der Weise zu verbessern, 35 
daB stets sichergestellt ist, daB beim Einsetzen eines 
Backens und somit beim Backenwechsel jeweils die vor- 
gegebene Anzahl von Zahnen der Verzahnungen der 
Backen in die Zahnleisten der Keilstangen eingreifen, so 
daB ein Abscheren der Verzahnungen ausgeschlossen 40 
ist, und daB aile Backen eines Spannfutters ohne 
Schwierigkeiten immer gleichmaBig tief in die Fiih- 
rungsbahnen einzusetzen sind. Der dazu erforderliche 
Bauaufwand soil gering gehalten werden, der Backen- 
wechsel soil aber in einem erheblichen MaBe erleichtert 45 
werden und in kurzer Zeit vorzunehmen sein, ohne daB 
Fehlstellungen zu korrigieren sind. 

Gem&B der Erfindung wird dies bei einem Spannfut- 
ter der eingangs genannten Art dadurch erreicht, daB in 
die Keilstangen oder in den Futterkorper jeweils ein in 50 
die Fiihrungsbahnen der Backen in einem der Eingriffs- 
stellung der Verzahnungen der Backen in die Zahnlei- 
sten der Keilstangen zugeordneten Bereich hineinra- 
gender Bolzen eingesetzt ist, der an dem in die Fiih- 
rungsbahnen eingreifenden Ende eine mit der zugeord- 55 
neten Backe zusammenwirkende Schragflache aufweist 
und entgegen der Kraft einer Feder verschiebbar ge- 
fuhrt ist, und daB die Keilstangen beim Wechseln der 
Backen unmittelbar durch die Bolzen oder durch durch 
diese betatigbare Anschlagstiicke in einer Endsteilung 60 
verriegelbar sind. 

Die Bolzen konnen hierbei achssenkrecht zu den Fiih- 
rungsbahnen in in die Keilstangen eingearbeitete Boh- 
rungen verschiebbar und lageorientiert eingesetzt wer- 
den, zur Arretierung der Keilstangen an den dem Ar- 65 
beitsbereich der Keilstangen abgekehrten Seitenflachen 
der Fiihrungsbahnen seitlich anliegen und bei im Ar- 
beitsbereich befindlichen Keilstangen an dem Futter- 
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korper abgestiitzt sein. 

AuBerdem ist es angebracht, die Bolzen jeweils mit 
einer axial gerichteten Freisparung und die Keilstangen 
mit einem in diese eingesetzten achssenkrecht zu dem 
Bolzen angeordneten Stift oder dgl. zu versehen, die zur 
iageorientierten Haiterung der Bolzen in deren Freispa- 
rungen eingreifen. 

Nach einer andersartigen Ausgestaltung ist es aber 
auch moglich, die Bolzen achssenkrecht zu den Fiih- 
rungsbahnen anzuordnen und jeweils in einer in den 
Futterkorper neben einer Fiihrungsbahn auf der dem 
Arbeitsbereich der Keilstangen zugekehrten Seite ein- 
gearbeiteten Bohrung einzusetzen, die Anschlagstiicke 
in achssenkrecht zu dem Bolzen in den Futterkdrper 
eingearbeitete Ausnehmungen anzuordnen und durch 
die Kraft einer Feder in Richtung der Aufnahmetaschen 
zu beaufschlagen und die Bolzen uber Schr&gfl&chen 
mit den in die Aufnahmetaschen ragenden Anschlag- 
stucken zusammenwirken zu iassen. 

Beim Wechseln der Backen sollten hierbei die Keil- 
stangen mit der dem Arbeitsbereich zugekehrten Stirn- 
flache an den Anschiagstucken anliegen, und die Bolzen 
sollten bei im Arbeitsbereich befindlichen Keilstangen 
an den Backen abgestiitzt sein. 

Des weiteren sollten die Bolzen an den den Anschlag- 
stiicken zugekehrten Enden jeweils mit einer in Achs- 
richtung geneigt verlaufenden Schragflache und die An- 
schlagstucke mit einer die Bolzen aufnehmenden Aus- 
nehmung versehen sein, die jeweils eine zugeordnete 
mit den Schragflachen der Bolzen zusammenwirkende 
Gegenflache aufweisen. 

AuBerdem ist es angezeigt, die Bolzen jeweils mit 
einer axial gerichteten Freisparung zu versehen und in 
den Futterkorper achssenkrecht zu den Bolzen ange- 
ordnete Stifte oder dgl. einzusetzen, die zur Iageorien- 
tierten Haiterung der Bolzen in deren Freisparungen 
eingreifen. 

Wird ein Spannfutter gemaB der Erfindung ausgebil- 
det, so ist stets die Gewahr gegeben, daB beim Einsetzen 
eines Backens eine ausreichende Oberdeckung der Ver- 
zahnungen der Backen mit den Zahnleisten der Keil- 
stangen gegeben ist und daB vor Inbetriebnahme des 
Spannfutters alle Backen in den Fiihrungsbahnen auf 
gleicher Hohe angeordnet sind. Durch die Bolzen bzw. 
die durch diese betatigbaren Anschlagstiicke werden 
namlich die Keilstangen in einer Endsteilung verriegelt. 
Und solange die Keilstangen verriegelt sind, kann ein 
Schliissel, mittels dem diese betatigt werden, nicht abge- 
nommen und das Spannfutter kann nicht in Betrieb ge- 
nommen werden. Die Verriegelung ist hierbei nur durch 
die Backen aufhebbar, und zwar nur dann, wenn sich 
diese in einer vorgegebenen Position befinden, durch 
die gewahrleistet ist, daB mindestens zwei oder mehrere 
Zahne der Verzahnungen der Backen mit den Zahnlei- 
sten der Keilstangen in Eingriff sind. Dadurch ist ausge- 
schlossen, daB auch bei der Obertragung hoher Spann- 
krafte Zahne abgeschert werden. 

Des weiteren ist von Vorteil, da die Bolzen eines 
Spannfutters jeweils auf gleicher Hohe angeordnet sind, 
daB alle Backen auf einfache Weise gleichmaBig tief in 
den Fiihrungsbahnen anzuordnen sind, ohne daB dazu 
Hilfsmittel erforderlich sind und ohne daB somit Kor- 
rekturen vorgenommen werden mussen. Auch ist auf 
einfache Weise sichergestellt, daB durch iiberstehende 
Backen im Bereich eines Spannfutters befindliche Bau- 
teile nicht beschadigt werden, der Oberstand der Bak- 
ken kann vielmehr durch die Lage der in deren Fiih- 
rungsbahnen eingreifender Bolzen vorgegeben werden. 
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Durch die vorschlagsgem&Be Ausgestaltung eines 
Spannfutters wird demnach dessen Betriebssicherheit 
aufierordentlich erhdht und ein Backenwechsel ist in 
kurzer Zeit auf einfache Weise, ohne daB dabei zu be- 
fiirchten ist, da8 Fehlsteilungen der Backen vorgenom- 
men werden, zu bewerkstelligen. 

In der Zeichnung sind zwei Ausftmrungsbeispiele ei- 
nes gemiB der Erfindung ausgebildeten Spannfutters 
dargesteilt, die nachfolgend im einzelnen erlautert sind. 
Hierbei zeigt: 

Fig, 1 ein Spannfutter mit in dessen Keilstangen zu 
deren Verriegeiung beim Backenwechsel eingesetzten 
Bolzen, in Vorderansicht, 

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie II-II der Fig. 1, 

Fig. 3 und 4 jeweils einen Schnitt nach der Linie III-III 
der Fig. 1, in unterschiediichen Betriebsstellungen, 

Fig. 5 das Spannfutter nach Fig. 1 mit im Futterkdr- 
per angeordneten, in die Fuhrungsbahnen der Backen 
eingreifenden Bolzen, 

Fig. 6 einen Schnitt nach der Linie VI- VI der Fig. 5, 
und 

Fig. 7 und 8 jeweils einen Schnitt nach der Linie VII- 
VII der Fig. 5, in unterschiediichen Betriebsstellungen. 

Das in den Fig. 1 und 5 dargesteilte und mit 1 bezeich- 
nete Spannfutter fur Drehmaschinen weist einen ring- 
fdrmig gestalteten Futterkdrper 2 auf, in den auf der 
Vorderseite in drei radial gerichteten Fuhrungsbahnen 3 
jeweils eine Backe 4 eingesetzt ist, zwischen denen ein 
nicht gezeigtes Werkstiick bei dessen Bearbeitung ein- 
gespannt wird. Zur radialen Verstellung der Backen 4 
nach innen oder auBen ist jeweils eine Keiistange 7 
vorgesehen, die in tangential zu einem Grundkreis in 
den Futterkdrper 2 eingearbeitete Aufnahmetaschen 6 
eingesetzt sind und mit ihren Zahnleisten 8 mit einer 
Verzahnung 5 der zugeordneten Backen 4 in Eingriff 
sind. Des weiteren sind die Keilstangen 7 auf der Innen- 
seite mit nicht dargestellten geneigt verlaufenden Keil- 
fl&chen ausgestattet, mit denen an einem axial verstell- 
baren Kolben angebrachte Keilhaken zusammenwir- 
ken. Zum Auswechseln der Backen 4 kdnnen die Keil- 
stangen 7, wie dies in den Fig. 1 und 5 dargesteilt ist, 
soweit nach links verschoben werden, daB deren Zahn- 
leisten 8 nicht mehr im Eingriff sind mit den Verzahnun- 
gen 5 der Backen 4, so daB diese aus den Fuhrungsbah- 
nen 3 herausgenommen werden kdnnen. 

Um das Einsetzen der Backen 4 zu erleichtern und um 
dabei stets sicherzustellen, daB alle Backen 4 des Spann- 
futters 1 jeweils auf gleicher Hdhe angeordnet und eine 
vorgegebene Anzahl von Z&hnen der Verzahnungen 5 
mit den Zahnleisten 8 der Keilstangen 7 in Eingriff sind, 
ist bei der Ausgestaltung nach den Fig. i bis 4 in jeder 
der Keilstangen 7 ein Bolzen 11 in einer Bohrung 12 
lageorientiert eingesetzt, der an dem der Backe 4 zuge- 
kehrten Ende 11' eine SchrSgflache 13 aufweist und 
durch eine Backe 4 entgegen der Kraft einer Feder 14 
verschiebbar ist 

In der in Fig. 4 dargestellten Endlage, in die die Keil- 
stangen 7 bei einem Backenwechsel verschoben wer- 
den, rastet der Bolzen 1 1, nachdem die Backe 4 aus der 
Fiihrungsbahn 3 herausgenommen ist, in diese ein und 
liegt mit einer SeitenflSche an der Seitenfiache 3' der 
Fiihrungsbahn 3 an. Die Keiistange 7 ist somit in dieser 
Endstellung durch den Bolzen 11 verriegelt und kann 
nicht in den mit A gekennzeichneten Arbeitsbereich 
verstellt werden. 

Erst durch Einschieben einer Backe 4 in die Fuhrungs- 
nut 3 ist die Verriegeiung zu ldsen. Die Spannbacke 4 
wirkt dabei auf die SchrSgMche 13 des Bolzens 11 ein, 



09 976 CI 

4 

so daB dieser entgegen der Kraft der Feder 14 in die 
Bohrung 12 zunickgeschoben wird und in dieser Lage 
zun&chst durch die Backe 4 und bei einer Verschiebung 
der Keiistange 7 in den Arbeitsbereich A durch den 
5 Futterkdrper 2 abgestutzt ist. Der Bolzen 11 ist hierbei 
jedoch derart in dem Futterkdrper 2 angeordnet, daB 
der Bolzen 11 in einem der Eingriffstellung der Verzah- 
nungen 5 der Backen 4 in die Zahnleisten 8 der Keilstan- 
gen 7 zugeordneten Bereich in die Fiihrungsbahn 3 hin- 

10 einragt, so daB gew&hrleistet ist daB nicht nur aile Bak- 
ken 4 des Spannfutters 1 gleich tief in die Fuhrungsbah- 
nen 3 einzusetzen sind; sondern insbesondere, daB beim 
Einsetzen eines Backens 4 stets eine ausreichende Ober- 
deckung der Verzahnungen 5 der Backen 4 mit den 

15 Zahnleisten 8 der Keilstangen 7 gegeben ist. 

Damit die achssenkrecht zu den Fuhrungsbahnen 3 in 
die Keilstangen 7 eingesetzten Bolzen 11 jeweils mit der 
Schragfiache 13 nach aufien weisen, sind in die Keilstan- 
gen 7 Stifte 16 eingesetzt, die in langlochartige, in die 

20 Bolzen 11 eingearbeitete Freisparungen 15 eingreifen. 
Die Bolzen 11 sind somit lageorientiert gehalten. 

Bei der Ausgestaltung nach den Fig. 5 bis 8 sind in 
Bohrungen 22 des Futterkorpers 2 Bolzen 21 verschieb- 
bar eingesetzt, die ebenfalls in einer entsprechenden 

25 Hohenlage in die Fuhrungsbahnen 3 der Backen 4 hin- 
einragen und an ihrem der Fiihrungsbahn 3 zugeordne- 
ten Ende 21' mit einer Schragfiache 23 versehen sind. 
Die Bolzen 21 wirken bei dieser Ausfiihrungsvariante 
aber nicht unmittelbar mit den Keilstangen 7 zusam- 

30 men, sondern jeweils iiber ein Anschlagstiick 25, die in 
Ausnehmungen 24 des Futterkorpers 2 eingesetzt und 
achssenkrecht zu den die Keilstangen 7 aufnehmenden 
Aufnahmetaschen 6 verschiebbar sind. 

Zwischen den Anschlagstiicken 25 und dem Futter- 

35 korper 2 sind dazu Federn 26 eingesetzt, auBerdem sind 
in die Anschlagstiicke 25 Ausnehmungen 28 eingearbei- 
tet, in die die Bolzen 21 mit ihren den Fuhrungsbahnen 3 
gegeniiberliegenden Enden 21" eingreifen. Und da an 
den Enden 21" der Bolzen 21 Schragflachen 27 und an 

40 den Anschlagstiicken 25 diesen zugeordnete Gegenfla- 
chen 29 vorgesehen sind, kdnnen die Verstellbewegun- 
gen der achssenkrecht zu den Fuhrungsbahnen 3 in den 
Futterkdrper 2 eingesetzten Bolzen 21 in eine achssenk- 
rechte Bewegung der Anschlagstiicke 25 umgelenkt 

45 werden. 

In der in Fig. 5 gezeigten Betriebssteilung kdnnen die 
Backen 4, da die Zahnleisten 8 der Keilstangen 7 nicht 
mehr in Eingriff sind mit den Verzahnungen 5 der Bak- 
ken 4, aus den Fuhrungsbahnen 3 herausgenommen 

50 werden. Sobald die Bolzen 21 nicht mehr an den Backen 
4 an liegen, werden durch die Kraft der Federn 26, wie 
dies in Fig. 8 gezeigt ist, die Anschlagstiicke 25 in Rich- 
tung der Aufnahmetaschen 6 verschoben und ragen so- 
mit in diese hinein. Die Keilstangen 7 sind in diesem 

55 Betriebszustand durch die Anschlagstiicke 25, da diese 
mit den Stirnflachen T der Keilstangen 7 Zusammen- 
wirken, verriegelt und kdnnen nicht mehr in den Ar- 
beitsbereich A eingefuhrt werden, so daB das Spannfut- 
ter 1, zumal die nicht dargestellten Schlussel zur Betati- 

50 gung der Keilstangen 7 nicht abgenommen werden kdn- 
nen, nicht in Betrieb zu nehmen ist. AuBerdem werden 
iiber die Schr&gflachen 29 und 27 die Bolzen 21 in die 
Fuhrungsbahnen 3 eingefuhrt Erst wenn erneut Backen 
4 in die Fuhrungsbahnen 3 eingesetzt werden, und zwar 

55 in einer Hohenlage, in der sichergestellt ist, daB eine 
ausreichende Anzahl von Z&hnen der Verzahnungen 5 
der Backen 4 mit den Zahnleisten 8 der Keilstangen 7 in 
Eingriff ist, werden durch die Backen 4 die Bolzen 21 
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nach rechts verschoben und dadurch die Einsatzstucke 
25 aus den Aufnahmetaschen 6 zuriickgezogen, so daB 
die Keilstangen 7 in den Arbeitsbereich A eingefiihrt 
werden konnen und das Spannfutter 1 betriebsbereit ist 

Zur lageorientierten Halterung der Bolzen 21 ist je- 5 
weils ein Stift 31 vorgesehen, die in in die Bolzen 21 
eingearbeitete Ianglochartige Freisparungen 30 eingrei- 
fen. AuBerdem sind die Bohrungen 22, die die Bolzen 21 
aufnehmen, durch Schrauben 32 verschlossen. 

10 

Patentanspriiche 

1. Spannfutter (1) fur Drehmaschinen mit in radial 
verlaufenden Fuhrungsbahnen (3) verschiebbaren 
Backen (4), die jeweils durch eine im Futterkdrper 15 
(2) quer zur LSngsachse in Aufnahmetaschen (6) 
angeordnete, fiber Zahnleisten (8) in eine Verzah- 
nung (5) der Backen (4) eingreifende Keilstange (7) 
antreibbar sind, wobei die Keilstangen (7) iiber den 
Arbeitsbereich (A) hinaus zusatzlich so weit in den 20 
Aufnahmetaschen (6) verschiebbar sind, daB die 
Zahnleisten (8) auBer Eingriff mit der Verzahnung 
(5) der zugehdrigen Backe (4) gelangen und diese 
radial aus den Fuhrungsbahnen (3) herausnehmbar 
sind, dadurch gekennzeichnet, daB in die Keilstan- 25 
gen (7) oder in den Futterkdrper (2) jeweils ein in 
die Fuhrungsbahnen (3) der Backen (4) in einem der 
Eingriffsstellung der Verzahnungen (5) der Backen 
in die Zahnleisten (8) der Keilstangen (7) zugeord- 
neten Bereich hineinragender Bolzen (11; 21) ein- 30 
gesetzt ist, der an dem in die Fuhrungsbahnen (3) 
eingreifenden Ende (11'; 21') eine mit der zugeord- 
neten Backe (4) zusammenwirkende Schragflache 
(13; 23) aufweist und entgegen der Kraft einer Fe- 
der (14; 26) verschiebbar gefiihrt ist, und daB die 35 
Keilstangen (7) beim Wechsel der Backen (4) un- 
mittelbar durch die Bolzen (11) oder durch durch 
diese betatigbare Anschlagstucke (25) in einer End- 
steliung verriegelbar sind. 

2. Spannfutter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, daB die Bolzen (11) achssenkrecht zu den 
Fuhrungsbahnen (3) in in die Keilstangen (7) einge- 
arbeitete Bohrungen (12) verschiebbar und lage- 
orientiert eingesetzt sind, und daB die Bolzen (11) 
zur Arretierung der Keilstangen (7) an den dem 45 
Arbeitsbereich (A) der Keilstangen (7) abgekehrten 
Seitenfiachen (3') der Fuhrungsbahnen (3) seitlich 
anliegen. 

3. Spannfutter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bolzen (1 1) bei im Arbeits- 50 
bereich (A) befindlichen Keilstangen (7) an dem 
Futterkdrper (2) abgestutzt sind. 

4. Spannfutter nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Bolzen (41) jeweils mit einer axial gerichteten Frei- 55 
sparung (15) und die Keilstangen (7) mit einem in 
diese eingesetzten, achssenkrecht zu dem Bolzen 
(11) angeordneten Stift (16) oder dgl versehen sind, 
die zur lageorientierten Halterung der Bolzen (11) 

in deren Freisparungen (15) eingreifen. 60 

5. Spannfutter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bolzen (21) achssenkrecht zu den 
Fuhrungsbahnen (3) angeordnet und jeweils in ei- 
ner in den Futterkdrper (2) neben einer Fuhrungs- 
bahn (3) auf der dem Arbeitsbereich (A) der Keil- 65 
stangen (7) zugekehrten Seite eingearbeiteten Boh- 
rung (22) eingesetzt sind, daB die Anschlagstucke 
(25) in achssenkrecht zu den Bolzen (21) in den 
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Futterkdrper (2) eingearbeiteten Ausnehmungen 

(24) angeordnet und durch die Kraft einer Feder 

(26) in Richtung der Aufnahmetaschen (6) ver- 
schiebbar sind, und daB die Bolzen (21) iiber 
Schragflachen (27, 29) mit den in die Aufnahmeta- 
schen (6) ragenden Anschlagstucken (25) zusam- 
menwirken. 

6. Spannfutter nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Keilstangen (7) beim Wechsel der 
Backen (4) mit der dem Arbeitsbereich (A) zuge- 
kehrten Stirnflache (7') an den Anschlagstucken 

(25) anliegen. 

7. Spannfutter nach Anspruch 5 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bolzen (21) bei im Arbeits- 
bereich (A) befindlichen Keilstangen (7) an den 
Backen (4) abgestutzt sind. 

8. Spannfutter nach einem oder mehreren der An- 
spruche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Bozen (21) an den den Anschlagstucken (25) zuge- 
kehrten Enden (21") jeweils mit einer in Achsrich- 
tung geneigt verlaufenden Schragflache (27) und 
die Anschlagstucke (25) mit einer die Bolzen (21) 
auf nehmenden Ausnehmung (28) versehen sind, die 
jeweils eine zugeordnete, mit den Schragflachen 

(27) der Bolzen (21) zusammenwirkende Gegenfla- 
che (29) aufweisen. 

9. Spannfutter nach einem oder mehreren der An- 
spruche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Bolzen (21) jeweils mit einer axial gerichteten Frei- 
sparung (30) versehen und in den Futterkdrper (2) 
achssenkrecht zu den Bolzen (21) angeordnete Stif- 
te (31) oder dgl. eingesetzt sind, die zur lageorien- 
tierten Halterung der Bolzen (21) in deren Freispa- 
rungen (30) eingreifen. 
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the longitudinal axis in accommodation pockets (6) 
and engaging in a toothing of the jaws via tooth 
strips (8). The wedge bars are displaceable so far 
over the work area (A) in the accommodation 
pockets that the tooth strips come out of 
engagement with the toothing of the corresponding 
jaw which can be withdrawn from the guide track 
(3) . In the wedge bars or in the chuck body, a 
bolt ( 11 ) is inserted in an area applicable to the 
engagement position of the toothing of the jaws in 
the tooth strips of the wedge bars. The bolt at 
the end (11 f ) engaging in the guide tracks has an 
inclined surface (13) working in conjunction with 
the corresponding jaw and is displaceable against 
the force of a spring (14). 
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